GEORG GRIMM EDELSTAHLHANDEL

+49 (0)202 74 99 80

D
% UNSERE HOTLINE FUR ANFRAGEN
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Informationen und Details
zu dem Werkstoff

C35: Vergiitungsstahl mit speziell einstellbaren
mechanischen Eigenschaften

Die Gute C35 mit der Werkstoffnummer 1.0501 ist ein unlegierter
Kohlenstoffstahl und Vergttungsstahl. Gemaf} der Richtanalyse enthalt
C35 0,32-0,39 % Kohlenstoff, max. 0,40 % Silizium, 0,50-0,80 % Mangan,
max. 0,045 % Phosphor, max. 0,045 % Schwefel, max. 0,40 % Chrom, max.
0,10 % Molybdan und max. 0,40 % Nickel. Die Anteile der letzten drei
Legierungselemente durfen in Summe 0,63 % nicht Uberschreiten.

C35 lasst sich verguten, um die mechanischen Eigenschaften dieser Gite
an den gewlnschten Einsatzzweck anzupassen. Unter Vergltungsstahl
versteht man unlegierten oder legierten Stahl, der einen Kohlenstoffanteil
zwischen 0,17 % und 0,70 % aufweist und dessen charakteristische
Eigenschaften durch Verglten eingestellt werden. So ist es beispielsweise
moglich, die Zahigkeitseigenschaften des Materials, die Streckgrenze oder
aber auch die Dauerfestigkeit, welche fur dynamische Beanspruchungen
von wesentlicher Bedeutung ist, positiv zu beeinflussen. Bei C35 betragt
die Streckgrenze R¢ beispielsweise im verglteten Zustand - je nach
Materialstarke — mind. 320 MPa, die Zugfestigkeit R, 550 MPa bis 780 MPa,
die Bruchdehnung A mind. 17 % und die Einschnirung Z mind. 40 %.

C35: Unlegierter Kohlenstoffstahl

C35 ist ein Kohlenstoffstahl oder Carbonstahl, der u. a. auch C-Stahl
genannt wird. Gemeint ist damit ein niedrig legierter oder unlegierter
Qualitatsstahl, der sich neben seiner Robustheit vor allem durch seinen
Kohlenstoffgehalt auszeichnet. Als ,niedrig legierten” oder ,unlegierten
Qualitatsstahl” definiert man im Allgemeinen jene Stahlsorten, an die auf
der einen Seite festgelegte Anforderungen, wie z. B. an die Zahigkeit,
Korngréfze und/oder Umformbarkeit, gestellt werden. Auf der anderen Seite
zahlen sie per Definition nicht zu der Gruppe der unlegierten Edelstéhle,
die insgesamt einen héheren Reinheitsgrad als Qualitatsstahle aufweisen.
Zu Zwecken der besseren Unterscheidbarkeit der einzelnen Sorten von
Qualitatsstahl sind diese mit Kurznamen versehen. Hierbei steht die
Ordnungsziffer nach dem C far den 100fachen Kohlenstoffgehalt in
Massenprozent. So weist z. B. der Kurzname C35 auf einen Qualitatsstahl
mit einem Kohlenstoffgehalt von 0,35 Massenprozent hin.

Zum Lieferumfang der Georg Grimm EdelstahlgroRhandlung GmbH bei der
Gute C35 gehort Stabstahl in den Ausfuhrungen rund und sechskant.

Die in diesem Werkstoffdatenblatt aufgefiihrten Informationen tiber Beschaffenheit oder Verwendbarkeit
von Materialien und Erzeugnissen stellen keine Eigenschaftszusicherung dar, sondern dienen
ausschlieRlich der Beschreibung. Fur die Ergebnisse bei der Anwendung und Verarbeitung der Produkte
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Eigenschaften

Dichte
Warmformgebung
Normglihen
Weichgluhen
Glihharte
Harten

Harte
Anlassen

Rm min

Re min
Dehnung min
Rm max

Rm 0,2 max

Dehnung max

787g/cm?
1100-850 °C
860-900 °C
650-700°C
183 HB 30

840-880 °C, Wasser oder Ol

550-660 °C
550-780 MPa
320 MPa

17 %

Alle Angaben ohne Gewahr

Unlegierter Vergltungsstahl



C35: Vergiiten sorgt fiir optimale mechanische
Eigenschaften

C35 wird unbehandelt, normalisiert und vergtitet verwendet. Die
Warmformgebung von C35 ist im Temperaturbereich zwischen 1.100 °C
und 850 °C moglich. Das Weichgluhen bei Temperaturen von 650 °C bis
700 °C fihrt zu einer Brinell-Harte von bis zu 183 HB 30, wéhrend das
Normalglihen bei Temperaturen von 860 °C bis 900 °C erfolgt.
Entscheidend fur die Eigenschaften von C35 ist das Verglten, bestehend
aus einem Harten und Anlassen. Dazu wird das Werkstilick in einem ersten
Arbeitsschritt auf Temperaturen von 840 °C bis 880 °C erwarmt und in
Wasser oder Ol abgeschreckt. Dieser Hartevorgang steigert die Festigkeit
und Harte. In einem zweiten Arbeitsschritt wird das Werkstuck angelassen,
also nochmals auf Temperaturen von 550 °C bis 660 °C erwarmt. Dadurch
erlangt das Werkstuck, das zuvor beim Harten verfestigte wurde, seine
Duktilitédt und Zahigkeit zurtck. Die Harte kann gesenkt werden, bis sich
das gewlnschte Verhaltnis zwischen Harte und Zahigkeit einstellt. Zudem
lasst sich das Streckgrenzenverhaltnis steigern, da sich die Zugfestigkeit
und Streckgrenze durch das Verglten erhéhen. Im gleichen AusmalR wie
die Streckgrenze erhéht wird, tritt zudem eine Steigerung der
Dauerfestigkeit ein, die bei der dynamischen Beanspruchung des Bauteils
von wesentlicher Bedeutung ist. Die Durchvergttbarkeit — also die
gleichmaRige Verteilung der mechanischen Eigenschaften infolge einer
Vergutung Gber den gesamten Querschnitt — ist bei unlegierten Stahlen
wie C35 allerdings nur bei kleineren Querschnitten méglich. Fir die
Durchvergutbarkeit gréRerer Durchmesser sind mit Chrom, Nickel,
Molybdén und Vanadium legierte Stahle besser geeignet.

C35: Gute Bearbeitbarkeit im gegliihten Zustand
fiir leicht beanspruchte Bauteile

Kohlenstoffstahl, Carbonstahl oder auch C-Stahl wie C35 wird durch eine
gute Formbarkeit und Formstabilitat gekennzeichnet. Eine gute
Umformbarkeit und Feinschneidbarkeit weist VergUtungsstahl allerdings
nur im geglihten Zustand auf, wohingegen im vergtiteten Zustand eher
Eigenschaften wie eine gute Zahigkeit und Festigkeit im Vordergrund
stehen. Ebenso héngt auch die Zerspanbarkeit von Vergitungsstahl
wesentlich von der Warmebehandlung ab. Wahrend die spanabhebende
Bearbeitung bei C35 im weichgeglihten Zustand moglich ist, wird sie
durch das Harten beeintrachtigt. Das Schweil3en sollte, wenn Uberhaupt,
nur im weichgegluhten Zustand erfolgen, da es bei Vergltungsstahl wie
C35 mit Schwierigkeiten verbunden ist. Aufgrund des Kohlenstoffgehalts
kann es namlich an den SchweiRnahten und weiteren erwarmten
Bereichen sowohl zu einer Aufhartung als auch zu Spannungen und
Festigkeitsveranderungen kommen. Darum ist es beim SchweiRen dieser
Gute wichtig, die Werkstticke vorzuwarmen und nachzubehandeln.
Kohlenstoffstahl lasst sich auRerdem schmieden. Ferner kann es von
Vorteil sein, die Oberflache von C35 zu beschichten, um Beschadigungen
des fertigen Bauteils aufgrund von Korrosion zu verhindern.

Da es sich bei C35 um einen unlegierten Vergttungsstahl handelt, wird
dieser fur die Fertigung von Werkstlcken eingesetzt, die tendenziell einer
geringen bzw. leichten dynamischen und/oder statischen Beanspruchung

ausgesetzt sind. Zum Anwendungsbereich von C35 zahlen der Anlagenbau,

Apparatebau, Fahrzeugbau und Maschinenbau. Dort findet der
Vergutungsstahl bevorzugt Einsatz fur Bauteile, die leicht erhéhter
Belastung standhalten mussen, wie z. B. Achsen, Bolzen, Kurbelwellen,
Pleuelstangen, Schrauben oder Wellen. C35 findet als Vergttungsstahl
zudem Einsatz flr Fahrradketten, um eine angemessene Festigkeit bei
schmaler Kette zu erreichen.

Verwendung und Eigenschaften

C35 ist ein unlegierter Vergutungsstahl und Kohlenstoffstahl. Durch die
Vergutung lassen sich die mechanischen Eigenschaften entsprechend
dem Verwendungszweck einstellen. Die Durchvergutbarkeit ist bei
unlegiertem Stahl wie C35 allerdings nur bei kleineren Querschnitten
gegeben. Im gegliihten Zustand weist C35 eine gute Bearbeitbarkeit auf.
Zum Anwendungsbereich von C35 zéhlen der Anlagenbau, Apparatebau,
Fahrzeugbau und Maschinenbau. Dort wird C35 fur Bauteile mit leicht
erhdhter Belastung verwendet.

Werkstoffnormen

Werkstoff 10501

Alloy
EN C35
AISI 1035

BS (35,40 CS/HS, 080M30
NACE
vd-TOV
Norm C35

DIN C35

ASTM 1035
SAE 1035

ELI

Alle Angaben ohne Gewahr



Jetzt ihren Werkstoff anfragen unter Kontakt.

Chemische Analyse

Die chemische Analyse gibt die prozentuale Zusammensetzung der jeweiligen Legierungselemente wieder. Sie variiert von Werkstoff zu Werkstoff und nimmt
durch die aufeinander abgestimmte Zugabe von chemischen Elementen Einfluss auf das Verhalten und die Eigenschaften des Materials. Sollten ggf. spezielle
Fragen entstehen, nehmen Sie gerne Kontakt zu uns auf.

ELEMENTE (o Si Mn P s Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni v
MIN 0,32 / 0,50 / / / / / / /
MAX 0,39 040 0,80 0,045 0,045 0,40 010 0,40 0,63 /
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