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Informationen und Details
zu dem Werkstoff

2.4858 / Alloy 825: Gute Besténdigkeit gegeniiber

oxidierenden und reduzierenden Sé&uren sowie
Alkalien

Der Werkstoff 2.4858, NiCr21Mo oder Alloy 825 enthalt 38,0-46,0 % Nickel,
19,56-23,5 % Chrom, mind. 20 % Eisen, max. 0,05 % Kohlenstoff, max. 1,0 %
Mangan, max. 0,5 % Silicium, max. 1,0 % Cobalt, 15-3,0 % Kupfer, max. 0,2 %
Aluminium, 0,6-12 % Titan, max. 0,025 % Phosphor, max. 0,03 % Schwefel
und 2,5-3,5 % Molybdén. Beziiglich der chemischen Zusammensetzung
finden je nach Hersteller verschiedene Normen Anwendung. Sofern eine
spezifische chemische Analyse erwinscht wird, ist diese im Vorfeld der
Auftragsvergabe zu definieren. Die vollaustenitische Gute 2.4858 verfugt
Uber eine hohe Bestandigkeit gegenuber durch Chlor hervorgerufene
Lochkorrosion und Spaltkorrosion und zeichnet sich durch praktische
Unempfindlichkeit gegentber Spannungsrisskorrosion aus. Somit ist diese
Nickel-Eisen-Chrom-Legierung mit Zuséatzen von Titan, Molybdén und
Kupfer weniger anfallig fur derartige Angriffe als herkémmliche Nickel-
Chrom-Stéahle. Alloy 825 zeichnet sich durch eine gute Bestandigkeit
gegenuber oxidierenden und reduzierenden Sauren wie auch Alkalien aus.
2.4858 zeigt nicht nur im Kontakt mit Chloridlaugen eine zuverlassige
Widerstandskraft, sondern auch mit Salpeterséaure, Phosphorséure,
organischer Saure und Mischsauren. Die Bestandigkeit bleibt auch dann
aufrecht erhalten, wenn die Sauren erhitzt werden und héhere
Konzentrationen an Schwefelsaure vorliegen. In Atmosphéaren mit
Einflissen von Seewasser oder Ammoniak beweist sich Alloy 825 ebenfalls
als resistent. Gekennzeichnet wird 2.4858 ferner durch eine gute Zahigkeit
bei dauerhaften Einsatzen im Temperaturbereich bis ca. 550 °C. Alloy 825
ist dartber hinaus fur Druckbehalter zugelassen: nach VdTUV bis 450 °C
und nach ASME bis 538 °C. Bei Temperaturen bis ca. 550 °C weist 2.4858
gute mechanische Eigenschaften auf. So nimmt Alloy 825 Werte von mind.
550 MPa fur die Zugfestigkeit, mind. 220 MPa fiir die Streckgrenze und
mind. 30 % fur die Dehnung an.

Die in diesem Werkstoffdatenblatt aufgefuhrten Informationen Gber Beschaffenheit oder Verwendbarkeit
von Materialien und Erzeugnissen stellen keine Eigenschaftszusicherung dar, sondern dienen
ausschlieBlich der Beschreibung. Fr die Ergebnisse bei der Anwendung und Verarbeitung der Produkte
wird keine Gewahr Ubernommen.
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220 N/mm?

30 %
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Zum Lieferumfang der Georg Grimm EdelstahlgroRhandlung GmbH bei der
Gute 2.4858 / Alloy 825 gehdren Stabe in der Ausfuhrung rund und
Rundrohre.

2.4858 / Alloy 825: Gute Warmumformung und
Kaltumformung sowie gute spanabhebende
Bearbeitbarkeit

Bei der Gute 2.4858 ist die Warmumformung und Kaltumformung gut
durchftihrbar. Die Warmformgebung findet im Temperaturbereich von 1150
— 900 °C statt. Das Werkstuck ist im Anschluss umgehend mithilfe von
Luft oder Wasser abzukuhlen. Zur Verbesserung der
Korrosionsbestandigkeit und der Mikrostruktur bietet sich eine
Wéarmebehandlung mit schneller Wasserabkuhlung an. Im Starkenbereich
bis ca. 3 mm ist es ebenfalls méglich, das Werksttick schnell an der Luft
abzukuthlen. Fir das Weichglithen bzw. Stabilglthen ist der
Temperaturbereich von 920 bis 980 °C - idealerweise 940 °C —
anzustreben. Anschliefsend ist beschleunigt mit Wasser abzukthlen. Nach
dem Gluhen kann die Kaltumformung erfolgen. Dabei ist die im Vergleich zu
austenitischen Edelstahlen erhdhte Neigung zur Kaltverfestigung zu
berucksichtigen, indem die Werkstucke z. B. bei starker Beanspruchung
zwischengegliiht werden. Ubersteigt die Kaltumformung 15 %, so ist ein
abschlieRendes Weichgluhen erforderlich. Die spanabhebende
Bearbeitung lasst sich bei Alloy 825 gut durchfuhren. Aufgrund der
Kaltverfestigung sind geringe Geschwindigkeiten beim Schneiden,
moglichst geringer Vorschub und steter Eingriff des Werkzeugs zu
gewahrleisten. Zur Unterschreitung des Verfestigungsbereichs sollte
genugend Schnitttiefe eingestellt werden. Das metallisch blanke, gegluhte
Werkstuck muss vor der Bearbeitung frei von Schmutz und Spannungen
sein. Zum SchweilRen von Alloy 825 eignen sich alle gebrauchlichen
SchweiRverfahren wie das MIG-SchweiRen, WIG-Schweifden oder
Lichtbogenschweilzen. Warme bitte nur in geringem Maf3e einbringen.
Erforderlich ist ein absolut separater Arbeitsplatz, getrennt von C-Stahl-
Arbeitsplatzen, groRte Sauberkeit und Vermeidung von Zugluft bei
Schutzgasschweil3en. Finden Werkzeuge Anwendung, bitte nur solche
verwenden, die rein fur Nickellegierungen und Edelstahl benutzt werden.
Dies gilt auch fur Edelstahlbursten. Samtliche Maschinen und Werkzeuge
sind so auszurUsten, dass Uber diese Anlagen, keine Eisenpartikel in das
Werkstuck eindringen kénnen. Die SchweiRnaht ist durch Drehen, Fréasen
oder Hobeln vorzubereiten. Die Reinigung der Naht und des
Schweilzusatzes erfolgt durch Aceton. Ein Schleifprozess darf nur ohne
Hitzeentwicklung durchgefthrt werden.

2.4858 / Alloy 825: Verlésslicher Partner fiir
chemische Industrie und Offshoretechnik durch
hohe Korrosionsbestandigkeit

Zum Anwendungsbereich von Alloy 825 z&hlt hauptséachlich die chemische
Industrie bzw. die chemische Verfahrenstechnik. Infolge seiner hohen
Korrosionsbestandigkeit wird der Werkstoff 2.4858 vielfach fur Anlagen mit
Kontakt zu Séduren wie Phosphorsaure und Schwefelséure genutzt. So
werden aus Alloy 825 Teile fur Beizanlagen und Beizeinrichtungen wie
Heizschlangen, Pumpen, Filter, Rihrwerke, Ketten, Kessel, Behalter und
Korbe gefertigt. Im Rahmen der Herstellung von Phosphor werden aus
2.4858 produzierte Tauchrohre, Verdampfer, Wascher und Warmetauscher
eingesetzt. Dank der Besténdigkeit gegenuber Seewasser und Meerwasser
besteht ein weiterer Anwendungsbereich in der Offshoretechnik. Dort
findet sich 2.4858 u. a. in Anlagen zur Entsalzung von Meerwasser und zur
Aufbereitung von Salz. Aus Alloy 825 werden daftr u. a. Warmetauscher
sowie durch Seewasser gekuhlte Tauchrohre an Warmetauschern gefertigt.
Bei der Férderung von Erdél und Erdgas findet 2.4858 des Weiteren Einsatz
fur Verdampfer, Wascher und Rohrleitungen. Durch seine hohe
Korrosionsbestandigkeit gentgt Alloy 825 zudem den maximalen
Anforderungen, die an nukleare Brennelemente gestellt werden, die in
Kontakt zu Sauren wie Salpetersaure und Schwefelsdure oder auch zu
Atznatron treten. Nicht zuletzt vertraut die Lebensmittelindustrie auf die
Gute Alloy 825.

Beschreibung

Vollaustenitische, titanstabilisierte Nickel-Eisen-Chrom-Legierung mit
Zusétzen von Molybdan und Kupfer

Verwendung und Eigenschaften

Alloy 825 besitzt eine gute Bestandigkeit gegentiber Lochkorrosion,
Spaltkorrosion und Spannungsrisskorrosion, die durch Chlor ausgel6st
wird. Daneben zeichnet sich Alloy 825 durch eine gute Bestandigkeit
gegenuber oxidierenden und reduzierenden Sauren sowie Alkalien aus.
Bis ca. 550 °C sind gute mechanische Eigenschaften wie z. B. eine gute
Zahigkeit gegeben. Die spanabhebende Bearbeitung lasst sich gut
durchftihren. Durch die gute Korrosionsbesténdigkeit umfasst der
Anwendungsbereich von Alloy 825 u. a. die chemische Industrie,
Offshoretechnik und Lebensmittelindustrie.

Werkstoffnormen

Werkstoff 2.4858
Alloy Alloy 825
EN
AISI
BS NA16
NACE

vd-TUV 432/3

Norm
DIN NiCr21Mo
AMS
UNS N 08825

ASTM B 425 UNS N 08825

ELI

Alle Angaben ohne Gewéahr



Fir weitere Fragen wenden Sie sich bitte an unsere Mitarbeiter von Georg
Grimm Edelstahlhandlung.

Chemische Analyse
Die chemische Analyse gibt die prozentuale Zusammensetzung der jeweiligen Legierungselemente wieder. Sie variiert von Werkstoff zu Werkstoff und nimmt

durch die aufeinander abgestimmte Zugabe von chemischen Elementen Einfluss auf das Verhalten und die Eigenschaften des Materials. Sollten ggf. spezielle
Fragen entstehen, nehmen Sie gerne Kontakt zu uns auf.

ELEMENTE (o Cr Mn P S Si Ni Mo Co Fe
MIN / 19,5 / / / / 38,0 25 / 20,0
MAX 0,05 235 1,0 0,025 0,03 0,5 46,0 35 10 /

Alle Angaben ohne Gewahr

ELEMENTE Ai Ti Cu / / / / / / /
MIN / 06 15 / / / / / / /
MAX 02 12 30 / / / / / / /

Alle Angaben ohne Gewahr



