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Informationen und Details
zu dem Werkstoff

2.4668 / Alloy 718: Einsdtze im
Hochtemperaturbereich und sehr gute
Korrosionsbesténdigkeit durch eingeschréinkte
chemische Analyse

Die Gute 2.4668 — bekannt auch unter der Bezeichnung Alloy 718 — ist eine
austenitische, ausscheidungshértbare Nickel-Chrom-Eisen-Molybdan-
Legierung. Die chemische Analyse umfasst 50,0-55,0 % Nickel, 17,0-210 %
Chrom, max. 0,08 % Kohlenstoff, max. 0,35 % Mangan, max. 0,35 % Silicium,
max. 0,3 % Kupfer, 2,8-3,3 % Molybdan, max. 1,0 % Cobalt, 4,75-5,5 % Niob,
max. 0,05 % Tantal, 0,2-0,8 % Aluminium, 0,65-1,15 % Titan, max. 0,006 %
Bor, max. 0,015 % Phosphor, max. 0,015 % Schwefel, max. 5 ppm Blei, max. 3
ppm Selen, max. 0,3 ppm Bismut sowie Eisen im Umfang des
verbleibenden Restanteils. Davon abweichend sind Einschrankungen der
chemischen Analyse moglich, um das Geflige und die mechanischen
Eigenschaften auf spezielle Verwendungszwecke einzustellen. Wahrend
sich Alloy 718 mit hohen Anteilen an Niob und Kohlenstoff fur Einsatze im
Hochtemperaturbereich anbietet, eignen sich solche Legierungen mit
niedrigeren Anteilen daran fir Anwendungen mit extremen Ansprichen an
die Korrosionsbestandigkeit. Denkbar ist ebenfalls eine Begrenzung des
Gehalts an Titan und Aluminium. Diese chemischen Elemente sorgen
gemeinsam mit Niob dafur, dass das Material aushartbar wird.

2.4668 im Lieferzustand lésungsgegliiht mit
ausgezeichneter Verarbeitbarkeit sowie im
Lieferzustand l6sungsgegliiht und ausgehértet mit
hervorragenden mechanischen Eigenschaften
erhaltlich

Lieferbar ist 2.4668 in den Zustanden losungsgegluht sowie lI6sungsgegluht
und ausgehartet. Im Lieferzustand l6sungsgegliht stehen optimierte
Verarbeitungseigenschaften, z. B. hinsichtlich der Umformung, im
Vordergrund. Im Lieferzustand l6sungsgegliht und ausgehartet wird Alloy
718 durch eine aulRerordentliche Festigkeit, z. B. im Hinblick auf die
Ermudungsfestigkeit, und kurzfristig wie auch langfristig gute mechanische

Die in diesem Werkstoffdatenblatt aufgefihrten Informationen tber Beschaffenheit oder Verwendbarkeit
von Materialien und Erzeugnissen stellen keine Eigenschaftszusicherung dar, sondern dienen
ausschlielich der Beschreibung. Fur die Ergebnisse bei der Anwendung und Verarbeitung der Produkte
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Schmieden
Weichglihen
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Vorwarmen zum Haérten
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Beschreibung

Austenitische, ausscheidungshartbare Nickel-Chrom-Eisen-Molybdan-

Legierung



Eigenschaften gekennzeichnet. Aligemein besitzt Alloy 718 eine gute
Zeitstandfestigkeit bei Temperaturen bis 700 °C und hervorragende
mechanische Eigenschaften auch bei Tieftemperaturen. Die Bestandigkeit
in oxidierenden Medien ist im Temperaturbereich bis ca. 1.000 °C gegeben.
Auch in diversen anderen Atmospharen stellt der hohe Anteil an Chrom
und Molybdéan von 2.4668 eine zuverlassige Korrosionsbestandigkeit bei
hohen und niedrigen Temperaturen sicher. Der Nickelwerkstoff ist resistent
gegen Spannungsrisse und LochfraR. Je nach Lieferform, Lieferzustand und
Temperatur betrégt die Zugfestigkeit R, mind. 655 MPa, die Streckgrenze
Rp 0,2 mind. 520 MPa und die Bruchdehnung A5 mind. 6 %.

Zum Lieferumfang der Georg Grimm Edelstahlgrofhandlung GmbH bei der
Gute 2.4668 / Alloy 718 gehdren Stabe in der Ausfuhrung rund.

2.4668 / Alloy 718: Einstellung spezieller
mechanischer Eigenschaften durch
Wérmebehandlung méglich

Im Zuge der Warmebehandlung lassen sich bei Alloy 718 diverse
mechanische Eigenschaften speziell einstellen. Von hoher Bedeutung ist
es, im Vorfeld und im Rahmen der eigentlichen Warmebehandlung die
Sauberkeit des Werkstucks aus 2.4668 zu gewahrleisten. Verschmutzungen
durch leicht schmelzende Metalle, Blei, Schwefel oder Phosphor kénnen
Mangel am Werksttck zur Folge haben. Im Anschluss an eine
Homogenisierung kann die Warmumformung erfolgen. Dabei ist auf eine
stetig gleichbleibende Durchfihrung zu achten, um die Homogenitat des
Geflges und das Ausbleiben einer Duplex-Kornstruktur zu garantieren. Fr
die Kaltumformung eignen sich nur Werksttcke im Lieferzustand
16sungsgegluht. Zu beachten ist die im Vergleich zu Edelstahl erhdhte
Kaltverfestigung von Alloy 718. Das Lésungsgluhen wird bei Temperaturen
von 940 bis 1.065 °C vorgenommen mit anschliefender Abkuhlung an der
Luft, in Ol oder in Wasser. Ausgehartet wird Alloy 718, indem es bei
Temperaturen von 620 bis 790 °C gegluht und an der Luft abgekahlt wird.
Fur eine optimale Oberflache ist das Werksttick aus 2.4668 zunachst im
nicht ausgehérteten Zustand vorzubereiten und erst endgultig zu
bearbeiten, wenn es ausgehartet wurde. Aufgrund der verstarkten
Kaltverfestigung von Alloy 718 sind geringe Geschwindigkeiten beim
Schneiden, steter Eingriff des Werkzeugs und eine angemessene Spantiefe
zu berucksichtigen.

Sehr gute Schweilbarkeit von 2.4668 / Alloy 718

Alloy 718 lasst sich ausgezeichnet schweilRen, ohne dass Risse in der
SchweiRnaht auftreten, vor allem im 16sungsgegluhten sowie fett-, zunder-
und markierungsfreien Zustand. Obwohl diverse gangige SchweiRverfahren
einsetzbar sind, werden das LichtbogenschweilRen und
WiderstandsschweiRen empfohlen. Speziell bei dem Schutzgasschweifzen
ist die Impulstechnik und das AusschlieBen von Zugluft zu beachten. Im
Allgemeinen setzt das Schweif3en von Nickelwerkstoffen einen von C-Stahl
vollkommen separierten Arbeitsplatz und dufRerste Reinlichkeit,
einschlieRlich der Kleidung und Handschuhe, voraus. Strengstens zu
Uberwachen gilt es, dass die verwendeten Werkzeuge und
Edelstahlbtrsten allein mit Nickellegierungen und Edelstahl in Kontakt
treten. Partikel wie z. B. solche aus Eisen sind vor der Bearbeitung aus den
Maschinen zu entfernen, um Schadigungen der Oberflache des Werkstucks
und somit Einschréankungen der Korrosionsbestandigkeit zu vermeiden.
SchweiRnahte sind mechanisch, d. h. durch Drehen, Frasen oder Hobeln,
sowie durch abrasives Wasserstrahlschneiden oder Plasmaschneiden mit
anschlieBender Nachbearbeitung der Kanten zu praparieren.

Verwendung und Eigenschaften

Der austenitische Werkstoff Alloy 718 besitzt gute mechanische
Eigenschaften und eine ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit. 2.4668
findet sowohl bei Hochtemperaturen als auch Tieftemperaturen Einsatz
und beweist dabei eine hervorragende Festigkeit. Verfugbar ist Alloy 718
im Lieferzustand ausgehartet mit erhohter Festigkeit und besonders
guten mechanischen Eigenschaften sowie [6sungsgegliht mit
optimierter Verarbeitbarkeit. Insbesondere zum SchweilRen ist die
Nickelbasislegierung bestens geeignet. Zum Anwendungsbereich
gehoren Teile fur Triebwerke in der Luft- und Raumfahrt; Offshoretechnik
und weitere seewasserbestandige Anlagen; Gasturbinen, Pumpen und
Ausstattung fir Bohrungen bei der Olférderung und Gasférderung;
Turbolader von Kraftfahrzeugen; Ventile; Federn; hochfeste Schrauben;
Verbindungselemente; Tanks im Tieftemperaturbereich und warmfestes
Werkzeug.

Werkstoffnormen

Werkstoff 2.4668

Alloy 718
EN NiCr19Fe19Nb5Mo3
NiCri9NbMo
AISI
BS
NACE
Vd-TUV
Norm
DIN 17744,17750, 17752

AMS 5596, 5597, 5662, 5663, 5664
UNS NO7718

ASTM B637,B670
SAE

ELI
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2.4668 / Alloy 718: Anspruchsvolle Einsétze in Luft-
und Raumfahrt

Bedingt durch seine Einsatzfahigkeit bis 700 °C, seine hervorragende
Korrosionsbestandigkeit und die leichte Verarbeitung Uberzeugt der
Werkstoff Alloy 718 in Anwendungsbereichen, die aulierordentlich hohe
Anforderungen an das verwendete Material stellen. Durchgesetzt hat sich
2.4668 folglich zunachst in der Luft- und Raumfahrttechnik, die groRen
Wert auf die Kriechfestigkeit und Ermudungsfestigkeit legt. Aus Alloy 718
werden u. a. unbewegliche und sich kreisférmig bewegende Teile far
Triebwerke von Flugzeugen, Raketen und Raumschiffen gefertigt. Dazu
gehoren z. B. Turbinenscheiben, Befestigungen und Gehéuse, die eine hohe
Festigkeit aufweisen mussen.

Vielféltige Einsatzzwecke fiir 24668 / Alloy 718 in
der Automobilindustrie, im Kraftwerksbau sowie in

der Ol- und Gasférderung

Doch auch im StralRenverkehr ist Alloy 718 vertreten, etwa in den
Turboladern von Kraftfahrzeugen. Ebenso wird 2.4668 fur Kernkraftwerke
genutzt. Die hohe Korrosionsbestandigkeit ermdglicht weiterhin den
Einsatz von Alloy 718 fur die Offshoretechnik und weitere
seewasserbestandige Anlagen. Vielfach ist 2.4668 daher in der
Olférderung und Gasférderung anzutreffen, z. B. in Gasturbinen, Pumpen
und der Ausstattung flr Bohrungen. Es ist dafur Sorge zu tragen, dass die
gewahlte Legierung fur die gegebene Druckeinwirkung, Temperatur und
sauergashaltige Atmosphare unter sicherheitstechnischen und finanziellen
Gesichtspunkten adéaquat ist. Des Weiteren findet Alloy 718 Verwendung
fur Ventile, Federn, hochfeste Schrauben, Verbindungselemente, Tanks im
Tieftemperaturbereich und warmfestes Werkzeug.

Chemische Analyse

Die chemische Analyse gibt die prozentuale Zusammensetzung der jeweiligen Legierungselemente wieder. Sie variiert von Werkstoff zu Werkstoff und nimmt
durch die aufeinander abgestimmte Zugabe von chemischen Elementen Einfluss auf das Verhalten und die Eigenschaften des Materials. Sollten ggf. spezielle

Fragen entstehen, nehmen Sie gerne Kontakt zu uns auf.

Eigenschaften

ELEMENTE c Cr Mn P
MIN / 17,0 / /
MAX 0,08 21,0 0,35 0,015
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Eigenschaften

ELEMENTE Al Ti Cu Nb Ta B Pb Se Bi /
MIN / / / / / / / / / /
MAX 0,03 0,02 040 / / / / / / /
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