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Informationen und Details
zu dem Werkstoff

1.7335: Warmfester Baustahl fiir Einsétze bis 560 °C

Der Werkstoff 1.7335 bzw. 13CrMo4-5 gehort zu der Gruppe der
warmfesten Edelbaustahle. Im Lieferzustand verfagt der Werkstoff Uber
eine Harte von 130-175 HB. Gemaf3 der Richtanalyse enthalt 1.7335 max.
0,18 % Kohlenstoff, max. 1,156 % Chrom, max. 1,0 % Mangan, max. 0,025 %
Phosphor, max. 0,01 % Schwefel, 0,35 % Silicium und max. 0,6 % Molybdan,
max. 0,012% Stickstoff sowie 0,3% Kupfer. Geeignet ist 17335 fur
Schmiedesttcke und Rohre sowohl im Dampfkessel- und Rohrleitungsbau
als auch im Druckbehalter- und Apparatebau. Aus ihm werden
vornehmlich Siederohre, Uberhitzerrohre, HeiRdampfleitungs- und
Sammlerrohre hergestellt, welche im Dauereinsatz bis zu einer
Wandtemperatur von max. 560°C betrieben werden kénnen. Der
Temperaturbereich fur die Verwendung dieses Werkstoffs liegt zwischen
-10°C und 570°C und sollte weder uber- noch unterschritten werden.

Zum Lieferumfang der Georg Grimm EdelstahlgroRhandlung GmbH bei der
Gute 1.7335 gehoren Stabstahl in den Ausfuhrungen rund und flach, Blech,
Sondermafie und Rundrohre.

1.7335: Gute Schweifleignung bei allen géngigen
Schweifverfahren, problemlos kalt- und
warmumformbar

Der Werkstoff 1.7335 eignet sich gut zum Schweil3en. Bei Werksttcken mit
einer Starke von Uber 150 mm ist das Material vor dem Schweien auf
mind. 150°C vorzuwarmen. Grundsétzlich kann auf alle géangigen
Schweif3verfahren zurtickgegriffen werden, wie z. B. das WIG-Schweif3en,
MAG-SchweiRen Massiv-Draht, Lichtbogenschweifzen (E) und UP-
Schweilden. Entscheidet man sich fur das Lichtbogenschweilen, so sind
vorzugsweise SchweilRzusatze vom Typ CrMol (DIN 8575) zu verwenden.
Bei Werkstucken, die den Technischen Regeln fur Dampfkesselanlagen
unterliegen, ist eine Warmebehandlung gesondert festzulegen. In allen
anderen Fallen bietet sich ein Spannungsarmglihen bei Temperaturen
zwischen 600 — 650°C an.

Lieferumfang

Flachstahl

Rundrohr

Eigenschaften
Dichte 8 kg/dm?®
Schmieden
Weichgliihen
Gliihharte HB
Spannungsarmglithen
Vorwéarmen zum Harten
Harte
Anlassen
Rm min 440 N/mm?
Rp 0,2 min 250 N/mm?
Dehnung min  20%
Rm max 600 N/mm?
Rm 0,2 max 320 N/mm?
Dehnung max 30%

Alle Angaben ohne Gewahr

Die in diesem Werkstoffdatenblatt aufgefiihrten Informationen Uber Beschaffenheit oder Verwendbarkeit
von Materialien und Erzeugnissen stellen keine Eigenschaftszusicherung dar, sondern dienen
ausschlieRlich der Beschreibung. Fiir die Ergebnisse bei der Anwendung und Verarbeitung der Produkte
wird keine Gewahr tbernommen.
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Die Warmformgebung bei 1.7335 ist problemlos méglich und findet in
einem Temperaturbereich zwischen 1.0560°C und 750°C statt. Nach einer
an die Warmformgebung anschlieRenden Abkuhlung des Materials an der
Luft kann nach ca. 30 Min. Abkuhlzeit das Material bei 600°C bis 650°C
spannungsarmgegliht werden. Bei Kaltumformungen ist eine an den
Umformungsprozess anschlieRende Warmebehandlung hingegen in der
Regel nicht erforderlich. Bei starkeren Umformungen kann eventuell Gber
ein Spannungsarmgliihen nachgedacht werden, s. hierzu AD-Merkblatter.

Beim Brennschneiden gréRerer Wanddicken ist die zu schneidende Zone
auf 200°C vorzuwérmen.

1.7335: Hauptanwendungsgebiet Kessel- und
Apparatebau

Mit einer Zugfestigkeit von 450 — 660 N/ mm? lasst sich der warmfeste
Baustahl 1.7335 vorzugsweise im Druckbehalterbau und Dampfkesselbau
einsetzen. Aus ihm werden hauptséchlich Sammler, Siede- und
Uberhitzungsrohre sowie Flansche und VorschweiBbunde hergestellt, die
im Dauereinsatz bis zu einer Temperatur von 560°C warmfest sind.

Fur weitere Fragen wenden Sie sich bitte an unsere Mitarbeiter von Georg
Grimm Edelstahlhandlung.

Chemische Analyse

Beschreibung

Warmfester Baustahl

Verwendung und Eigenschaften

17335 ist ein warmfester, schweiltbarer Stahl. Geeignet ist 1.7335 far
Schmiedestucke und Rohre im Dampfkesselbau, Rohrleitungsbau,

Druckbehalterbau und Apparatebau.

Werkstoffnormen

Werkstoff

Alloy

NACE
Vvd-TUV
Norm

DIN

147335

13CrMo4-5

13CrMo4-5

UNS K11457 UNS K11562 UNS K11564
UNS K11597 UNS K11757 UNS K11789
UNS K12062

ASTM A182F12Classl

Alle Angaben ohne Gewahr

Die chemische Analyse gibt die prozentuale Zusammensetzung der jeweiligen Legierungselemente wieder. Sie variiert von Werkstoff zu Werkstoff und nimmt
durch die aufeinander abgestimmte Zugabe von chemischen Elementen Einfluss auf das Verhalten und die Eigenschaften des Materials. Sollten ggf. spezielle

Fragen entstehen, nehmen Sie gerne Kontakt zu uns auf.

ELEMENTE c Cr Mn [?
MIN 0,08 07 0,40 /
MAX 018 115 O] 0,025

Alle Angaben ohne Gewahr

S Si v
/ / /
0,01 0,35 /

Mo N Ai
04 / /
0,6 0,012 03



