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Informationen und Details
zu dem Werkstoff

1.4913: Hochwarmfester Edelstahl bietet sehr gute
Korrosionsbesténdigkeit und Festigkeit

1.4913 tragt den Kurznamen X19CrMoNbVNI11-1und ist ein vergutbarer,
hochwarmfester Edelstahl. Gemaf der Richtanalyse enthélt 1.4913 0,17 —
0,23 % Kohlenstoff, max. 0,50 % Silizium, 0,40 — 0,90 % Mangan, max.
0,025 % Phosphor, max. 0,015 % Schwefel, 10,0 — 11,5 % Chrom, 0,50 - 0,80
% Molybdan, 0,20 — 0,60 % Nickel, 0,10 — 0,30 % Vanadium, 0,25 — 0,55 %
Niob, max. 0,0015 % Bor, 0,05 — 0,10 % Stickstoff und max. 0,020 g
Aluminium.

Der hochwarmfeste Stahl 1.4913 ist Ublicherweise im Lieferzustand vergutet
erhaltlich. 14913 wird durch eine hervorragende Korrosionsbestandigkeit
gekennzeichnet. Weiterhin bietet 1.4913 eine ausgezeichnete Festigkeit. So
nimmt die Zugfestigkeit Ry, bei Raumtemperatur Werte zwischen 950 und
1150 MPa an. Die Dehnung A betragt mind. 10 %. Die Streckgrenze Ryg2 von
1.4913 liegt bei mind. 780 MPa. Als Kerbschlagarbeit Ay weist 1.4913 mind.
24 J gemafs DVM und mind. 20 J gemaf ISO-V auf.

Zum Lieferumfang der Georg Grimm EdelstahlgroRhandlung GmbH bei der
Gute 1.4913 gehért Stabstahl in der Ausfuhrung rund.

1.4913: Vergiitbarer Stahl mit eingeschrénkter
Schweibarkeit

Bei 1.4913 erfolgt die Warmformgebung im Temperaturbereich von 1110 bis
850 °C. Im Zuge der Warmebehandlung wird 1.4913 zum Weichglihen auf
750 — 850 °C erhitzt. Der vergutbare Stahl 1.4913 eignet sich zum Harten
bei Temperaturen von 1100 - 1150 °C. Abschrecken lasst sich das
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Werksttick mithilfe von Luft oder Ol. Fur das Auslagern bzw. Anlassen sind
Temperaturen von 670 — 750 °C einzustellen und mind. 2 Stunden zu
halten. Ein weiteres Mal kann 1.4913 bei 630 — 670 °C ausgelagert werden.
Das Verglten hat sich grundsétzlich an die Warmformgebung
anzuschlieRen.

1.4913 ist nur sehr bedingt anhand gangiger SchweilRverfahren wie
Lichtbogenschweif3en, Schutzgasschweiden und WIG-Schweilen
schweilRbar. Ist das Schweilten dennoch erforderlich, so ist es unerlasslich,
das betroffene Werkstuck im Vorhinein auf ca. 350 °C vorzuwarmen sowie
im Nachhinein auf ca. 120 °C abzukUhlen und neu zu verglten. Durch diese
zuséatzliche Warmebehandlung sollen Spannungsrisse vermieden werden.
Die Zerspanbarkeit von 1.4913 entspricht jener von anderen nichtrostenden
Chromstahlen, die ein martensitisches Gefuge besitzen. Die
Magnetisierbarkeit ist bei 1.4913 gegeben. Die tbliche obere Grenze der
Verwendungstemperatur bei Dauerbetrieb liegt bei 580 °C.

1.4913: Hohe Warmfestigkeit erméglicht Einsatz im
Kraftwerksbau, Turbinenbau und Maschinenbau

Mit einem Chromanteil von 10,0 bis 11,5 % zahlt 1.4913 zur Kategorie
hochwarmfester Chromstahl bzw. hochwarmfester Edelstahl. 1.4913 verfugt
als hochwarmfester Edelstahl Uber eine Warmfestigkeit bei Dauerbetrieb
im Temperaturbereich bis ca. 580 °C. Aufgrund dieser Eigenschaft
empfiehlt sich 1.4913 fir hochwarmfeste Bauteile in einer Vielzahl von
Einsatzgebieten wie z. B. dem Kraftwerksbau und Maschinenbau. An der
Schnittstelle zwischen diesen beiden Anwendungsbereichen gentigt 1.4913
vielfach den Bedingungen im Energiemaschinenbau. So beweist sich der
hochwarmfeste Edelstahl 1.4913 u. a. als verlasslicher Partner far
Warmekraftwerke und wird den dort herrschenden hohen Anspriichen an
Befestigungselemente gerecht. Typische Produkte, fur die 1.4913
Verwendung findet, sind sowohl hochwarmfeste Schrauben als auch
Muttern und Bolzen. Aus der Glte 1.4913 werden des Weiteren
hochwarmfeste Federn sowie Dampfventile — auch HeiRdampfventile —
gefertigt. Bedingt durch die hohe Warmfestigkeit vertraut ferner der
Turbinenbau im Rahmen der Produktion von Warmekraftmaschinen auf
1.4913. Beispielhafte Komponenten, fur die in diesem Zusammenhang
hochwarmfester Stahl wie 1.4913 genutzt wird, sind Turbinenléufer,
Turbinenscheiben und Turbinenschaufeln.

Chemische Analyse

Beschreibung

Vergutbarer, hochwarmfester Edelstahl bis ca. 600 °C

Verwendung und Eigenschaften

14913 ist ein vergutbarer Edelstahl, den eine sehr gute
Korrosionsbesténdigkeit und Festigkeit kennzeichnen. Eine
Magnetisierbarkeit ist vorhanden. Vom SchweiRen wird bei 1.4913
abgeraten. Durch einen Chromanteil von 10,0 bis 11,5 % gehért 1.4913 der
Kategorie hochwarmfester Edelstahl an. Im Dauerbetrieb kann 1.4913 bei
Temperaturen bis ca. 580 °C eingesetzt werden. Verwendung findet
14913 typischerweise fur hochwarmfeste Befestigungselemente wie
Schrauben, Muttern und Bolzen oder hochwarmfeste Federn und Ventile.
Neben dem Kraftwerksbau und Maschinenbau setzt zudem der
Turbinenbau auf 1.4913 fur Bauteile wie Turbinenlaufer, Turbinenscheiben
und Turbinenschaufeln.

Werkstoffnormen

Werkstoff 14913 XI9CrMoNbVNTI-1
Alloy

EN 10302

NACE
Vvd-TOV
Norm

DIN X19CrMoNbVNI1I-1

ELI
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Die chemische Analyse gibt die prozentuale Zusammensetzung der jeweiligen Legierungselemente wieder. Sie variiert von Werkstoff zu Werkstoff und nimmt
durch die aufeinander abgestimmte Zugabe von chemischen Elementen Einfluss auf das Verhalten und die Eigenschaften des Materials. Sollten ggf. spezielle

Fragen entstehen, nehmen Sie gerne Kontakt zu uns auf.



ELEMENTE (o4 Si Mn P S Cr Mo Ni v Nb
MIN 0,17 / 0,40 / / 10,0 0,50 0,20 0,10 0,25
MAX 0,23 0,50 0,90 0,025 0,015 ns 0,80 0,60 0,30 0,55
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ELEMENTE B N Al / / / / / / /
MIN / 0,05 / / / / / / / /
MAX 0,0015 0,10 0,020g / / / / / / /
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