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Informationen und Details
zu dem Werkstoff

1.4835: Chrom-Nickel-Stahl mit guter Zunderbesténdigkeit und
Hitzebestdndigkeit

Der Werkstoff 1.4835 bzw. X9CrNiSiNCe21-11-12 enthalt gemaf
Richtanalyse 0,05 — 0,12 % Kohlenstoff, 14-2,5 % Silicium, max. 1,0 %
Mangan, max. 0,045 % Phosphor, max. 0,015 % Schwefel, 20,0-22,0 %
Chrom, 10,0 - 12,0 % Nickel, 0,12 — 0,20 % Stickstoff und 0,03 — 0,08 % Cer.
1.4835 entspricht weitestgehend der Gute 1.4828, unterscheidet sich
jedoch durch einen héheren Gehalt an Stickstoff und durch den Zusatz von
seltenen Erden. Der hitzebesténdige Stahl verfugt Giber ein austenitisches
Geflge. Dartber hinaus besitzt der Hochtemperaturwerkstoff 1.4835 eine
sehr gute Zunderbestandigkeit, die bei ca. 900 °C sinkt, aber dennoch an
trockener Luft bis ca. 1100 °C gegeben ist. Die Hitzebestandigkeit bleibt bei
Lufttemperaturen bis ca. 1150 °C bestehen. Um Kornzerfall und
infolgedessen eine Beeintrachtigung der Kerbschlagwerte bei
Raumtemperatur zu verhindern, sind Temperaturen von 600 — 900 °C
moglichst zu vermeiden. Aufgrund des hohen Anteils an Stickstoff und
Kohlenstoff erweist sich 1.4835 ferner als schlecht bestandig unter
reduzierenden und oxidierenden Bedingungen, vor allem im Kontakt mit
schwefelhaltigen Gasen. Bei 1.4835 liegt im l6sungsgeglihten Zustand
zunachst kein Magnetismus vor. Vorsicht ist jedoch geboten durch die
Gefahr der Bildung von Verformungsmartensit oder durch einen
SchweilRvorgang, was zu Magnetismus fUhren kann.

Zum Lieferumfang der Georg Grimm EdelstahlgroRhandlung GmbH bei der
Gute 1.4835 gehoéren Stabstahl in der Ausfuhrung rund und Blech.

1.4835: Gute mechanische Eigenschaften und gute
Schweifibarkeit

Die in diesem Werkstoffdatenblatt aufgefiihrten Informationen Uber Beschaffenheit oder Verwendbarkeit
von Materialien und Erzeugnissen stellen keine Eigenschaftszusicherung dar, sondern dienen
ausschlieRlich der Beschreibung. Fur die Ergebnisse bei der Anwendung und Verarbeitung der Produkte
wird keine Gewahr tibernommen.

Lieferumfang

Bleche

Eigenschaften

Dichte

Schmieden
Lésungsglihen +AT
Gluhhérte
Spannungsarmgliihen
Vorwarmen zum Harten
Harte

Anlassen

Rm min

Rp 0,2 min

Dehnung min

Rm max

Rm 0,2 max

Dehnung max

7,8 kg/dm?

1020 — 1120 °C Wasser/Luft

max. 210 HB

650 — 850 MPa
310 MPa

40 %
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Die Warmformgebung von 1.4835 hat bei Temperaturen von 1150 — 900 °C
zu erfolgen — mit anschlieRender Abkuhlung an der Luft. Im Rahmen der
Warmebehandlung ist das Lésungsgluhen bei 1020 - 1120 °C mit schneller
AbkUhlung unter Wasser oder an der Luft vorzunehmen. 1.4835 besitzt
gute mechanische Eigenschaften. Im 16sungsgeglihten Zustand betragt
die Streckgrenze Rygo mind. 310 MPa und die Streckgrenze Ry, o mind. 350
MPa bei Raumtemperatur. Die Zugfestigkeit liegt zwischen 650 und 850
MPa. Die Dehnung As erreicht langs mind. 40 %. Erzielbar ist eine
Brinellharte von max. 210 HB. Des Weiteren verfligt 14835 Uber eine gute
Schweil3barkeit. Daher lasst sich der hitzebestandige Edelstahl mithilfe von
samtlichen konventionellen SchweilBverfahren wie z. B. WIG-SchweiRen,
PAW-Schweilzen, SAW-Schweilzen oder MIG-Schweilen verarbeiten. Das
Spannungsarmglihen ist bei 900 °C fur mind. eine halbe Stunde
durchzufthren. Auf ein Vorwarmen oder eine anschlieRende
Warmenachbehandlung kann bei 1.4835 fur gewdhnlich verzichtet werden.
Dringend zu beachten ist, dass die betroffenen Werksttcke bei der
Verarbeitung metallisch blank und vollkommen frei von Spannung und
Schmutz sind. Empfohlen werden ferner eine geringe Warmeeinbringung
und das Abkuhlen jeder geschweilRten Schicht auf ca. 150 °C vor weiteren
SchweiRRarbeiten. Infolge der hohen Kaltverfestigung des austenitischen
Geflges von 14835 ist bei der spanenden Bearbeitung auf eine geringe
Schnittgeschwindigkeit und eine ausreichende Spantiefe zur
Unterschreitung der Verfestigungszone zu achten.

1.4835: Hitzebestdndiger Edelstahl fiir Ofenbau und
Petrochemie

14835 findet in erster Linie Verbreitung im Industrieofenbau. So werden
aus dem Hochtemperaturwerkstoff im Ofenbau beispielsweise
Warmetauscher, Rekuperatoren und Luftvorwéarmer gefertigt. Daruber
hinaus eignet sich der hitzebestandige Edelstahl fur eine Vielzahl an
Rohren wie z. B. Crackrohre, Ofenrohre, Pyrometerschutzrohre, Schutzrohre
far elektrische Widerstandsheizungen oder auch RuRblaser fur Gluhrohre
und Muffelrohre. Der Hochtemperaturwerkstoff erweist sich ferner als
verlasslicher Partner fur Erdolanlagen in der Petrochemie. Ebenso wird
14835 den hohen Ansprichen im Kraftwerksbau und Apparatebau
gerecht. Genutzt wird der Chrom-Nickel-Stahl aufserdem fur
Warmebehandlungsanlagen. Hergestellt werden aus 14835 z. B. Ketten und
Zubehor fur Hartereien. Zum Anwendungsbereich von 1.4835 zahit
weiterhin die Zementindustrie.

Fur weitere Fragen wenden Sie sich bitte an unsere Mitarbeiter von Georg
Grimm Edelstahlhandlung.

Chemische Analyse

Beschreibung

Austenitischer, hitzebestandiger Edelstahl (Chrom-Nickel-Stahl)

Verwendung und Eigenschaften

1.4835 ist ein austenitischer Edelstahl fur den Hochtemperaturbereich.
Der hitzebestandige Edelstahl gleicht 1.4828, zeichnet sich jedoch durch
einen héheren Gehalt an Stickstoff und den Zusatz von seltenen Erden
aus. Der Chrom-Nickel-Stahl besitzt eine Zunderbesténdigkeit bis ca.
1100 °C und eine Hitzebestandigkeit bis ca. 1150 °C. 1.4835 lasst sich
nach allen gebréauchlichen SchweiRverfahren (z. B. WIG, PAW, SAW und
MIG) gut schweiRen. Der hitzebesténdige Edelstahl findet Einsatz im
Ofenbau, Kraftwerksbau und Apparatebau, in der Petrochemie, in
Hértereien und in der Zementindustrie.

Werkstoffnormen

Werkstoff 1.4835
Alloy
EN 10095

AISI 253 MA

NACE
vd-TOV
Norm

DIN XO9CrNiSiNCe21-11-2

ELI

Alle Angaben ohne Gewahr

Die chemische Analyse gibt die prozentuale Zusammensetzung der jeweiligen Legierungselemente wieder. Sie variiert von Werkstoff zu Werkstoff und nimmt
durch die aufeinander abgestimmte Zugabe von chemischen Elementen Einfluss auf das Verhalten und die Eigenschaften des Materials. Sollten ggf. spezielle

Fragen entstehen, nehmen Sie gerne Kontakt zu uns auf.



ELEMENTE (&) Cr Mn P S Si Ni Ce N Ai
MIN 0,05 20,0 / / / 14 10,0 0,08 0,12 /
MAX 0,12 22 10 0,045 0,015 25 120 0,08 0,20 /
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