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Informationen und Details
zu dem Werkstoff

1.4713: Hitzebestdandiger Edelstahl fiir Einsétze bis
800 °C

Der Werkstoff 1.4713 bzw. X10CrAISi7 / X10CrAl7 ist ein nichtrostender
hitzebestandiger Stahl. GemaR der Richtanalyse enthalt 1.4713 max. 0,12 %
Kohlenstoff, 0,5 — 1,0 % Silicium, max. 1,0 % Mangan, max. 0,04 % Phosphor,
max. 0,015 % Schwefel, 6,0 — 8,0 % Chrom und 0,5 — 1,0 % Aluminium. Der
ferritische Chromstahl 1.4713 weist eine geringe Korrosionsbestandigkeit
auf. Gegen oxidierende Gase mit Schwefelanteil und gegen Ankohlung ist
14713 dennoch bestandig. Des Weiteren ist die Zunderbestandigkeit bzw.
Korrosionsbestandigkeit bei diesem Edelstahl mit Aluminiumzusatz bis ca.
800 °C gewahrt.

Die mechanischen Eigenschaften von 14713 sind im mittleren Bereich
einzuordnen. Um ideale mechanische Eigenschaften fur die Verwendung
und Verarbeitung einzustellen, ist das Werkstuck bei 750 °C bis 800 °C zu
halten und anschlieBend an der Luft oder im Wasser abzukthlen. Im
gegluhten Zustand besitzt 1.4713 gemafs Norm eine Zugfestigkeit von 420 —
620 N/mm? und eine Streckgrenze von max. 220 N/mm?. Die Brinellharte
betragt max. 192 HB. Die Magnetisierbarkeit ist bei 1.4713 gegeben.

Zum Lieferumfang der Georg Grimm EdelstahlgroRhandlung GmbH bei der
Gute 1.4713 gehoren Stabstahl in der Ausfthrung rund, Blech und
Sondermale.

Die in diesem Werkstoffdatenblatt aufgefihrten Informationen tUber Beschaffenheit oder Verwendbarkeit
von Materialien und Erzeugnissen stellen keine Eigenschaftszusicherung dar, sondern dienen
ausschlief3lich der Beschreibung. Fur die Ergebnisse bei der Anwendung und Verarbeitung der Produkte
wird keine Gewahr Ubernommen.

Lieferumfang

Bleche

S

Sondermafie

Eigenschaften

Dichte

Schmieden
Weichgliihen
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Vorwarmen zum Harten
Harte

Anlassen

Rm min

Rp 0,2 min

Dehnung min

Rm max

Rm 0,2 max

8 kg/dm?

192 HB

420 N/mm?

620 N/mm?



1.4713: Ferritischer Chromstahl bietet gute
Schmiedbarkeit und Spanbarkeit

Der Werkstoff 1.4713 eignet sich gut zum Schmieden. Dazu ist der
ferritische Stahl auf 1050 °C bis 950 °C zu erwarmen. AnschlieRend ist er
schnell abzukuhlen und einer Warmebehandlung zu unterziehen. Bedingt
durch seine Warmeempfindlichkeit als ferritischer Chromstahl sollte 1.4713
beim Schweilten nur einer geringen Warmeeinbringung und Energiedichte
ausgesetzt werden, um einer Grobkornbildung vorzubeugen. So kommt es
ab ca. 950 °C zu Kornwachstum und infolgedessen zu einer nicht zu
beseitigenden Versprodung. Daher sollte bei Starken bis 3 mm auf ein
Vorwérmen génzlich verzichtet werden. Bei Werkstlcken tber 3 mm sind
beim Vorwarmen und bei der Zwischenlagerung Temperaturen von ca. 200
— 300 °C einzuhalten.

Grundsatzlich lassen sich alle gangigen SchweilRverfahren einsetzen, z. B.
das WIG-Schweilen, MAG-SchweilRen Massiv-Draht,
LichtbogenschweilRen (E) und UP-SchweilRen. Eine anschlieRende

Nachbehandlung ist meist nicht zwingend erforderlich. In Einzelfallen bietet

sich allerdings ein Spannungsarmglithen bei 650 — 750 °C an. Fur die
Kaltumformung ist 1.4713 geeignet. Ebenso verfligt der ferritische
Chromstahl Gber eine gute Spanbarkeit.

1.4713: Hitzebesténdige Standardgiite fiir den
Ofenbau und Apparatebau

Der hitzebestandige Edelstahl 1.4713 erfreut sich einer wachsenden
Nachfrage. Dank seiner Bestandigkeit bei Anwendungen im
Temperaturbereich bis ca. 800 °C hat sich der rostfreie Edelstahl als
Standardgute fiir den Ofenbau durchgesetzt. Vorzugsweise wird 1.4713 im
Ofenbau fur Rohre und Blechtrager verwendet. Auch im Apparatebau
erweist sich der Werkstoff 1.4713 immer dann als verlasslicher Partner,
wenn ein Hochtemperatureinsatz erforderlich ist. So werden aus 1.4713
Uberdies Luftvorwarmer, Glihhauben, Uberhitzeraufhangungen,
Abdeckbleche und Pyrometerschutzrohre hergestellt. Vielfach werden
darlber hinaus Trommeln, Schienen sowie Tragteile und Foérderteile aus
dem rostfreien Edelstahl gefertigt. Zu den weiteren Anwendungsbereichen
von 14713 zahlen sowohl der Maschinenbau als auch die
Automobilindustrie und Kettenindustrie.

Fur weitere Fragen wenden Sie sich bitte an unsere Mitarbeiter von Georg
Grimm Edelstahlhandlung.

Chemische Analyse

Dehnung max

Alle Angaben ohne Gewahr

Beschreibung

Edelstahl hitzebestandig

Verwendung und Eigenschaften

14713 verfligt Uber eine gute Schmiedbarkeit und Spanbarkeit.
Vorwiegend wird 1.4713 fur Blechtréger und Rohre im Ofenbau sowie im
Apparatebau fur Luftvorwéarmer, Uberhitzeraufhangungen und
Gluhhauben eingesetzt.

Werkstoffnormen

Werkstoff 14713
Alloy

EN X10CrAl7

NACE
vd-TOV
Norm XIOCrAISi7

DIN X1OCrAISi7

ELI

Alle Angaben ohne Gewahr

Die chemische Analyse gibt die prozentuale Zusammensetzung der jeweiligen Legierungselemente wieder. Sie variiert von Werkstoff zu Werkstoff und nimmt
durch die aufeinander abgestimmte Zugabe von chemischen Elementen Einfluss auf das Verhalten und die Eigenschaften des Materials. Sollten ggf. spezielle

Fragen entstehen, nehmen Sie gerne Kontakt zu uns auf.

ELEMENTE c Cr Mn P
MIN / 6,0 / /
MAX 0,12 8,30 10 0,04

Alle Angaben ohne Gewahr

S Si Ni Ai N Ai
/ 05 / 05 / /
0,015 10 / 10 / /



