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wird keine Gewahr Ubernommen.

Informationen und Details
zu dem Werkstoff

1.4460: Hervorragende Korrosionsbestéandigkeit
sowie sehr gute mechanische Eigenschaften

Der Werkstoff 1.4460 bzw. X3CrNiMoN27-5-2 gehért zu der Gruppe der
Duplexstahle und ist ein nichtrostender Chrom-Nickel-Molybdan-Stahl mit
einem Austenit-Ferrit-Mischgefuige. Gemaf der Richtanalyse weist er
einen Chrom-Gehalt von 25,0 bis 28,0 % sowie einen Kohlenstoffgehalt
von max. 0,05 % auf. In diesem Werkstoff vereinen sich sehr gute
mechanische Eigenschaften mit sehr guten Korrosionseigenschaften in
sauren oder chloridhaltigen Umgebungen. Der PREN-Wert dieses
Werkstoffs liegt zwischen 30,09 bis 37,80%. Ab einem PREN-Wert von 34
ist das Material meerwasserbestandig. Insbesondere eignet es sich far
Einsatzzwecke in Phosphor- oder organischen Sauren. Im Vergleich zu
reinen austenistischen Chrom-Nickel-Stahlen besitzt 1.4460 eine doppelt
so hohe Streckgrenze und verflgt Uber eine hohe Verschleiféfestigkeit.
Eingesetzt wird dieser Werkstoff aufgrund seiner guten
Ermudigungsfestigkeit fur mechanisch hoch beanspruchte Maschinenteile
wie z.B. Pumpenkolben und -wellen, Rihrarme, Spindeln,
Exzenterschnecken und Ventilteile.

1.4460: Weniger Materialeinsatz bei
gleichbleibender Stabilitét und geringeren Kosten

14460 ist nur unter Einsatz hoher Kréafte kaltumformbar, da die Festigkeit
dieses Werkstoffs hoher ist als bei den ferritischen oder austenitischen
Stahlen. Bedingt durch die hohe Festigkeit des Materials kann dieses in
niedrigeren Starken eingesetzt werden, sodass aufgrund des geringeren
Materialeinsatzes die Kosten gesenkt werden kénnen.

Die in diesem Werkstoffdatenblatt aufgeftihrten Informationen tber Beschaffenheit oder Verwendbarkeit
von Materialien und Erzeugnissen stellen keine Eigenschaftszusicherung dar, sondern dienen
ausschlief3lich der Beschreibung. Fur die Ergebnisse bei der Anwendung und Verarbeitung der Produkte

Eigenschaften

Dichte

Schmieden
Weichgliihen
Gliihharte HB
Spannungsarmglithen
Vorwarmen zum Harten
Harte

Anlassen

Rm min

Rp 0,2 min

Dehnung min

Rm max

Rm 0,2 max

Dehnung max

8 kg/dm?

620 N/mm?

880 N/mm?

460 N/mm?

Alle Angaben ohne Gewahr

Beschreibung

Nichtrostender Edelstahl



14460 lasst sich gut bearbeiten und ist anhand der folgenden gangigen
Verfahren schweiRbar: WIG-SchweilRen, MAG-SchweilRen,
Lichtbogenschweil3en, UP-SchweiRen oder Laserstrahlschweifden. Auf eine
GasschweiRung des Materials sollte hingegen verzichtet werden. Das
Material sollte bei der Verarbeitung spannungsfrei, metallisch blank und
schmutzfrei sein. Zudem ist darauf zu achten, die Werkstucke mit
moglichst geringer Warmeeinbringung zu schweifden. Ein Vorwarmen ist
nicht erforderlich, aber das Material ist nach dem SchweifRen thermisch
nachzubehandeln (Gliihen bei 1.050°C bei anschlieRendem Abschrecken in
Wasser), wenn es einer anschlieRenden hohen Korrosionsbelastung
ausgesetzt werden soll. Dartberhinaus sollte darauf geachtet werden, dass
bei dem beabsichtigten Einsatzzweck der Temperaturbereich von 350°C
nicht Uberschritten wird.

Die spanende Bearbeitung eines Werkstticks aus 1.4460 ist mit der
héherwertiger Glten aus der Gruppe der Austenite zu vergleichen: Sie ist
nur eingeschrankt zu empfehlen und sollte wegen der Neigung zur
Kaltverfestigung und aufgrund der schlechten Warmeleitfahigkeit des
Materials ausschlieR8lich mit hochwertigem Schnellarbeitsstahl oder mit
beschichteten Hartmetallwerkzeugen vorgenommen werden. Hierbei ist
auf eine gute Kiihlung von Werkzeug und Werkstick wahrend des
gesamten Vorgangs zu achten.

1.4460: Bewdhrt im Einsatz mechanisch
hochbeanspruchter Maschinenteile

Aufgrund seiner sehr guten mechanischen Eigenschaften sowie sehr guten
Korrosionseigenschaften in sauren oder chloridhaltigen Umgebungen,
eignet sich 14460 fur eine Vielzahl von Anwendungsgebieten. So wird
dieser Werkstoff vornehmlich fur Teile fur Kuhlkreislaufe verwendet, die mit
Meer oder Brackwasser in Berihrung kommen. Die Meerestechnik weif3,
ebenso wie die Dungelmittelindustrie, die Vorteile der Gute zu schatzen
und setzt diese fur Anlagen- und Apparateteile ein.

Fir weitere Fragen wenden Sie sich bitte an unsere Mitarbeiter von Georg
Grimm Edelstahlhandlung.

Chemische Analyse

Verwendung und Eigenschaften

Die Gute 14460 wird vorwiegend fur Teile fur hohe chemische und
mechanische Beanspruchungen z.B. im Schiffsbau eingesetzt. Daruber
hinaus eignet sich 14460 fur geschweilRte Kompressor-Laufrader fur

aggressive Gase.

Werkstoffnormen

Werkstoff

Alloy

NACE
vd-TUV
Norm

DIN

ELI

14460

X4CrNiMoN2752

AISI 329

X3CrNiMoN27-5-2

UNS §32900

Alle Angaben ohne Gewahr

Die chemische Analyse gibt die prozentuale Zusammensetzung der jeweiligen Legierungselemente wieder. Sie variiert von Werkstoff zu Werkstoff und nimmt
durch die aufeinander abgestimmte Zugabe von chemischen Elementen Einfluss auf das Verhalten und die Eigenschaften des Materials. Sollten ggf. spezielle

Fragen entstehen, nehmen Sie gerne Kontakt zu uns auf.

ELEMENTE Cc Cr Mn P
MIN / 25,0 / /
MAX 0,05 28,0 20 0,035

Alle Angaben ohne Gewahr

S Si Ni
/ / 4,5
0,015 01 6.5

N Mo Cu
0,05 13 /
0,20 2,0 /



