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Die in diesem Werkstoffdatenblatt aufgefuhrten Informationen Uber Beschaffenheit oder Verwendbarkeit
von Materialien und Erzeugnissen stellen keine Eigenschaftszusicherung dar, sondern dienen
ausschlieRlich der Beschreibung. Fur die Ergebnisse bei der Anwendung und Verarbeitung der Produkte

wird keine Gewahr ubernommen.

Informationen und Details
zu dem Werkstoff

1.4125: Hohe Hérte und Zugfestigkeit dank des
hochsten Kohlenstoffgehalts aller Chromstéhle

Der Werkstoff 1.4125 bzw. X106CrMo17 ist ein martensitischer Edelstahl.
Gemaf Richtanalyse enthalt 1.4125 0,95 — 1,20 % Kohlenstoff, max. 1,00 %
Silicium, max. 1,00 % Mangan, max. 0,040 % Phosphor, max. 0,015 % bzw.
bei Langprodukten max. 0,030 % Schwefel, 16,0 — 18,0 % Chrom und 0,40
— 0,80 % Molybdan. Allen voran zeichnet sich die Gute 1.4125 dadurch aus,
dass sie mit bis zu 120 % Uber den hdchsten Kohlenstoffgehalt in der
Gruppe der Chromstahle verflgt. Dadurch bedingt hat 1.4125 — verglichen
beispielsweise mit 1.4112 — eine erheblich héhere Harte und Hartbarkeit.
Weitere Folgen sind eine hervorragende Schnitthaltigkeit bzw.
Schneidhérte und eine ausgezeichnete VerschleiRbestandigkeit. Geliefert
wird 1.4125 gewohnlich in weichgeglihter Ausfihrung. In diesem
Lieferzustand betragt die Harte max. 285 HB 30 und die Zugfestigkeit ca.
965 N/mm?. Die Arbeitsharte erreicht max. 60 HRC.

1.4125: Hohe Hérte geht zulasten der
Korrosionsbestdndigkeit

Die hohe Harte des martensitischen Stahls 1.4125 geht zu Lasten der
Korrosionsbestandigkeit. So ist eine nennenswerte Korrosionsbestandigkeit
nur dann gegeben, wenn das Werkstlick gehartet und angelassen sowie
seine Oberflache geschliffen oder poliert wird. Andernfalls ist die
Bestandigkeit von 14125 im weichgegluhten Zustand vor allem gegentber
Sauren — abgesehen von organischen Sauren — stark beschrankt. Lediglich
gegenuber Wasser bzw. Wasserdampf und schwachen Atmospharen ohne
Chlorierung, z. B. Seife oder Lésungsmittel, ist 1.4125 korrosionsbestandig.

Zum Lieferumfang der Georg Grimm EdelstahligrofRhandlung GmbH bei der
Gute 1.4125 gehoren Stabstahl in der Ausfiihrung rund und Sondermafie.

1.4125: Festigkeit von 57 - 60 HRC erzielbar durch
Hérten

Lieferumfang

S

Sondermafie

Eigenschaften

Dichte 77 kg/dm?

Schmieden 1100-900 °C; Asche, Luft, Ofen
Weichgliihen 780-840 °C; Luft, Ofen
Gliihharte HB

Spannungsarmgliihen
Vorwarmen zum Héarten
Harte max. 285 HB 30
Anlassen
Rm min
Rp 0,2 min
Dehnung min
Rm max 965 N/mm?
Rm 0,2 max

Dehnung max

Alle Angaben ohne Gewahr

Beschreibung

Martensitischer, nichtrostender Stahl



Die Gute 1.4125 wird bei 1100 — 900 °C geschmiedet und in Asche oder im
Ofen abgekuhlt. Dartber hinaus ist eine schnelle Abkihlung an der Luft bei
Temperaturen bis ca. 600 °C moglich, woraufhin aber nochmals eine
Abkuhlung in Asche oder im Ofen nétig ist. Das Weichglthen findet fur ca.
3 bis 4 Stunden bei 780 — 840 °C statt, gefolgt von einer Abkuhlung im
Ofen oder an der Luft. Gehartet wird 1.4125 im Temperaturbereich von
1000 - 1.050 °C. Danach wird das Werksttck in O, an der Luft, in Druckgas
N, oder im Warmbad bei 500 — 550 °C abgeschreckt. Um eine Festigkeit
von 57 — 60 HRC zu erreichen, ist das Werkstick bei 300 — 100 °C
anzulassen. Weiterhin kann 1.4125 bei 600 — 650 °C spannungsarmgegliiht
und im Ofen abgekUhlt werden. Zu berlcksichtigen ist, dass 14125
vorubergehend bis ca. 550 °C eingesetzt werden kann, der
Temperaturbereich von 400 — 600 °C aber moglichst zu umgehen ist. Die
Verarbeitung von 1.4125 wird i. d. R. im weichgegluhten Zustand
vorgenommen. Da es sich um einen martensitischen Stahl handelt, ist vom
SchweilRen abzuraten. Aufgrund der auf3erordentlichen Harte ist 1.4125
bestenfalls mittelmaRig fur die Zerspanung geeignet. Das Polieren und
Magnetisieren von 1.4125 ist méglich.

1.4125: Haufige Yerwendung fiir Messer und
Schneidwaren durch hohe Schnitthaltigkeit und
Verschleififestigkeit

Durch seine Uberdurchschnittlich hohe Hartbarkeit und
Verschleifestigkeit empfiehlt sich der Werkstoff 1.4125 fur vielfaltige
Einsatzzwecke wie Kugellager, Schneckenelemente und Spritzdrusen. Die
gute Schnitthaltigkeit gewahrleistet die Verwendung fur Klingen an
qualitativ hochwertigen Messern und weiteren Schneidwaren. Ein
Anwendungsbereich besteht in der Lebensmittelindustrie, wo 1.4125

beispielsweise zum Schneiden von Gefriergut genutzt wird. 1.4125 gentigt u.

a. den hohen Anforderungen im Umgang mit Fleisch. So werden aus
diesem Werkstoff z. B. Lochscheiben fur Fleischwdlfe oder Spaltmesser fur
Schweine und Rinder gefertigt. Ebenso wird 14125 zur Verarbeitung von
Fisch z. B. mittels Formmessern verwendet. Neben der
Lebensmittelindustrie vertraut auch die medizinische Industrie auf 1.4125
und stellt daraus Werkzeuge und chirurgische Instrumente wie Bohrer und
Meil3el her. Nicht zuletzt werden aus 1.4125 Ventile und Ventilfuhrungen
produziert.

Chemische Analyse

Verwendung und Eigenschaften

Der martensitische Edelstahl 1.4125 besitzt mit bis zu 1,20 % den
héchsten Kohlenstoffgehalt aller Chromstahle. Folglich weist er eine
hervorragende Harte bzw. Hartbarkeit, Schnitthaltigkeit bzw.
Schneidhérte und VerschleilRbestandigkeit auf. Dadurch wird
insbesondere im weichgeglihten Zustand die Korrosionsbesténdigkeit
beeintrachtigt. Optimieren lasst sie sich durch Harten und Anlassen
sowie Schleifen oder Polieren der Oberflache. Vom Schweilten wird bei
dem martensitischen Stahl abgeraten. Dank der guten Schnitthaltigkeit
und Schneidhérte wird 1.4125 in erster Linie fir Messer und weitere
Schneidwaren in der Lebensmittelindustrie und medizinischen Industrie
verwendet. Der weitere Anwendungsbereich erstreckt sich von
Kugellagern Uber Schneckenelemente und Spritzdrisen bis hin zu
Ventilen und Ventilfihrungen.

Werkstoffnormen

Werkstoff 14125

Alloy
AISI  440C

NACE
vd-TUV
Norm

DIN X105CrMol7

ASTM 440C
SAE 440C

ELI

Alle Angaben ohne Gewahr

Die chemische Analyse gibt die prozentuale Zusammensetzung der jeweiligen Legierungselemente wieder. Sie variiert von Werkstoff zu Werkstoff und nimmt
durch die aufeinander abgestimmte Zugabe von chemischen Elementen Einfluss auf das Verhalten und die Eigenschaften des Materials. Sollten ggf. spezielle

Fragen entstehen, nehmen Sie gerne Kontakt zu uns auf.

ELEMENTE c cr Mn P
MIN 0,95 16,0 / /
MAX 12 18,0 100 0,040

Alle Angaben ohne Gewéahr

s Si Mo / / /
/ / 0,40 / / /
0,015 1,00 0,80 / / /



