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Lieferumfang

Informationen und Details
zu dem Werkstoff S

Sondermalie

1.2738: Gute Zerspanbarkeit beste Polierféhigkeit
und Narbétzbarkeit Eigenschaften

Der vergltete schwefelarme Kunststoff-Formenstahl 1.2738 bzw. Dichte
40CrMnNiMo8-6-4 ist zur Warmarbeit bei mittlerer und geringer
thermischer Beanspruchung geeignet und weist gemaf der Richtanalyse
einen max. 2,10 %-igen Chrom-Gehalt sowie einen Manganzusatz von max.
160 % sowie einen Schwefel-Gehalt von max. 0,035 % auf. Aufgrund

Schmieden

Weichgliihen 710-740°C

dessen zeichnet sich die Gute durch eine gute Zerspanbarkeit, beste Glithharte HB 235 HB max.
Polierfahigkeit und Narbétzsicherheit aus. Ublicherweise wird 1.2738 im
verguteten Zustand (950 — 1100 N/mm?2) geliefert und mit einer Lieferharte Spannungsarmgliihen

von 280-325 HB verarbeitet. Aufgrund seines Nickel Gehalts von max. 1,20
% ist dieser Werkstoff auch bei groRen Durchmessern ab 400 mm gut
durchvergltbar, was eine gleichmafigere Festigkeit Uber den gesamten
Querschnitt als bei dem ahnlich genutzten Werkstoff 1.2311 zur Folge hat.

Vorwarmen zum Harten
Harten 840-870°C in Ol oder Warmbad

Anlassen C°100 = 51, C° 300=48, C° 600=39
Zum Lieferumfang der Georg Grimm Edelstahigrofhandlung GmbH bei der
Gute 1.2738 gehoren Stabstahl in der Ausfihrung rund und Sondermaf3e. Rm min
Rp 0,2 min
1.2738: Bessere Durchvergiitbarkeit und
gleichméBigere Festigkeit als 1.2311 bei Dicken

>400 mm

Dehnung min
Rm max

Rm 0,2 max
Wahrend des Gluhprozesses wird der vergttete Kunststoff-Formenstahl

1.2738 im Ofen bei 500 bis 550°C mit anschliebender langsamer Dehnung max
Ofenabkuhlung spannungsarmgegluht.

Alle Angaben ohne Gewahr
Im Rahmen der weiteren Warmebehandlung sollte die Qualitat 1.2738 auf

400 °C angewarmt werden. Danach ist das Material bei ca. 650 °C
vorzuwarmen. In der Anwarmphase sowie in der Vorwarmstufe sollte pro



Millimeter Materialdicke eine halbe Minute eingeplant werden. Gehértet
wird der Kunststoff-Formenstahl 1.2738 bei 840 — 870 °C. Die
Hartetemperatur ist 15 bis 30 Minuten zu halten. Als Abschreckmedium
dient Ol oder ein Warmbad. Es kann eine Harte von ca. 53 HRC erzielt
werden. Nach dem Harten sollte ein langsames Erwérmen auf
Anlasstemperatur (600 bis 680°C) im Ofen erfolgen. Dabei sollte je 20 mm
Werkstuckdicke je eine Stunde gerechnet werden, mindestens jedoch 2
Stunden pro Werkstuck.

1.2738: Werkstoff mit Schwerpunkt Kunststoff-
Formenbau

Eingesetzt wird der Werkstoff 1.2738 u.a. fur hochwertige
KunststoffgroRformen mit tiefgehender Gravur und hoher
Kernbeanspruchung sowie Formrahmen und Druckgussformen. Bevorzugt
wird 1.2738 zudem fur die Herstellung von Gesenken, Schmiedewerkzeugen,
Metallstrangwerkzeugen, Rohrpressen und Werkzeugen fir die
Innenhochdruckumformung (IHU-Werkzeuge) genutzt.

Fur weitere Fragen wenden Sie sich bitte an unsere Mitarbeiter von Georg
Grimm Edelstahlhandlung.

Chemische Analyse

verguteter Kunststoff-Formenstahl mit Lieferharte von 280-325 HB

Verwendung und Eigenschaften

1.2738 wird &hnlich genutzt wie 1.2311. Zum Einsatzgebiet des 1.2738
zahlen u.a. KunststoffgrolRformen mit tiefgehender Gravur und hoher
Kernbeanspruchung. Der zuséatzliche Nickelgehalt von 1% erhéht die
Durchvergutbarkeit des 1.2738. Durch Mikrolegieren und
Vakuumbehandlung besitzt 12738 hervorragende Merkmale wie z.B. gute
Zerspanbarkeit, beste Polierfahigkeit und hohe Narbatzsicherheit.

Werkstoffnormen

Werkstoff 1.2738

Alloy

NACE
vd-TOV
Norm 40CrMnNiMo8-6-4

DIN 40CrMnNiMo8-6-4

ELI

Alle Angaben ohne Gewahr

Die chemische Analyse gibt die prozentuale Zusammensetzung der jeweiligen Legierungselemente wieder. Sie variiert von Werkstoff zu Werkstoff und nimmt
durch die aufeinander abgestimmte Zugabe von chemischen Elementen Einfluss auf das Verhalten und die Eigenschaften des Materials. Sollten ggf. spezielle

Fragen entstehen, nehmen Sie gerne Kontakt zu uns auf.

ELEMENTE c Cr Mn P
MIN 0,35 1,80 1,30 /
MAX 0,45 210 160 0,085

Alle Angaben ohne Gewahr

S Si Mo Ni N Cu
/ 0,2 0,15 09 / /
0,085 0,4 025 12 / /



