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Lieferumfang

Informationen und Details
zu dem Werkstoff S

Sondermafie

1.2312: Erhéhter Schwefel-Zusatz fiir
ausgezeichnete Bearbeitbarkeit und

Eigenschaften

Zerspanbarkeit Dichte

Der Werkstoff 12312 bzw. 40 CrMnMoS 8-6 weist gemal’ der Richtanalyse Schmieden 1050-850 °C

einen Chrom-Gehalt von 1,8 bis 2,0 %, einen Mangan-Anteil von 14 bis 1,6 %

sowie einen vergleichsweise hohen Schwefel-Zusatz von 0,05 bis 0,10 % Weichglihen 720-740 °C 2-4 Std. /Ofen

auf. Der erhéhte Schwefel-Gehalt fuhrt in erster Linie dazu, dass der
Kaltarbeitsstahl eine sehr gute Bearbeitbarkeit und Zerspanbarkeit bietet.
Dartiber hinaus zeichnet sich der schwefelreiche Werkzeugstahl durch eine
gute Zahigkeit aus. Wird eine zuséatzliche Erhéhung der Verschleiltfestigkeit

Gliihharte HB  Max. 220 HB

Spannungsarmgliihen Ca 600 °C 2-4 std. /Ofen

gewunscht, so bietet sich bei dem nitrierfahigen 1.2312 Gblicherweise eine Vorwarmen zum Harten 450-650 °C
Badnitrierung an. Im Gegensatz zu der schwefelfreien Alternative 1.2311 ist .
1.2312 zum Polieren und Atzen geeignet, wenn auch nur in eingeschrankter Hirte 840-860 °C /Ol oder Warmbad v.
Art und Weise. Benétigt man hingegen einen Stahl, der sich narben lasst, 200-230°C
so ist stattdessen die Qualitat 1.2311 in Betracht zu ziehen. Von einem
Hartverchromen wird bei der Gute 1.2312 abgeraten. Ebenso wird fur Anlassen C°100 =51, C* 200 = 50, C°
groRere MalRe statt 1.2312 eher die Gute 1.2738 empfohlen. 300=48, C*600=36
Rm min

Zum Lieferumfang der Georg Grimm Edelstahlgrohandlung GmbH bei der .
Gute 12312 gehéren Stabstahl in der Ausfiihrung rund und Sondermal3e. Rp 0,2 min

Dehnung min
1.2312: Gleichméige Festigkeit dank
hervorragender Durchvergiitung

Rm max

Rm 0,2 max
Ublicherweise wird 1.2312 bei 1050 °C bis 850 °C geschmiedet. Wahrend
des Gluhprozesses wird der Kaltarbeitsstahl fur 2 bis 4 Stunden im Ofen Dehnung max
entweder bei 720 °C bis 740 °C weichgegluht oder bei 600 °C
spannungsarmgegliht. Das Spannungsarmglihen bietet sich bei
ausgiebiger Zerspanung und komplexen Werkstlicken an. Auf eine
langsame Abkuhlung sollte geachtet werden. Maximal lasst sich durch das
Gluhen eine Harte von 220 HB erzielen. Im Rahmen der weiteren

Alle Angaben ohne Gewahr



Warmebehandlung sollte der Werkzeugstahl zunachst auf 450 °C bis 650
°C vorgewarmt werden fur ein anschlieBendes Harten. Als
Abschreckmedien sind entweder Ol (bei 840 °C bis 860 °C) oder bei
diinneren Wandstarken ein Warmbad (bei 200 °C bis 230 °C) zu wéhlen. Im
Anschluss kann 1.2312 langsam angelassen werden, wodurch sich
Uberflussige Spannungen innerhalb des Werkstiicks abbauen lassen und
eine bestmogliche Annaherung an die gewlinschte Hérte erreichen lasst.
Als Anlassdauer sollte mindestens eine Stunde je 25 mm Stéarke gerechnet
werden, insgesamt allerdings nicht weniger als zwei Stunden. Dabei lasst
sich héchstens eine Harte von ca. 51 HRC erzielen. Typischerweise wird
1.2312 vergutet mit einer Einbaufestigkeit von 950 bis 1150 N/mm? geliefert
und ohne weitere Warmebehandlung eingesetzt. Der Kaltarbeitsstahl 1.2312
empfiehlt sich insbesondere aufgrund seiner guten Durchvergutung, dank
der die Werkstucke eine ebenméfige Festigkeit aufweisen.

1.2312: Schwefelreicher Kaltarbeitsstahl fiir
Kunststoffverarbeitung, Maschinenbau und
Werkzeugbau

In erster Linie findet die Qualitat 1.2312 Verwendung fur Werkzeuge im
Bereich der Kunststoffverarbeitung. So beweist sich der Kaltarbeitsstahl
beispielsweise im Umgang mit Duroplasten oder Thermoplasten als
verlasslicher Partner. Vorwiegend werden aus der Gute 1.2312
Kunststoffformen oder Druckgieformen gefertigt. Doch auch fir groRRe
Spritzgussformen, die in Bezug auf den Harteverzug hohen Anforderungen
ausgesetzt sind, wird der schwefelreiche Werkzeugstahl oftmals
eingesetzt. Insbesondere eignet sich der vergutete Kunststoffformenstahl
fur Formrahmen mittlerer Abmessungen (Querschnitte bis ca. 400 mm),
von denen eine besonders gute Zerspanbarkeit verlangt wird. Daher
werden aus dem Werkstoff 1.2312 u. a. Formen fur Sitzmobel, Wannen,
Eimer oder Flaschenkéasten produziert. Aligemein sind zudem der
Maschinenbau und Werkzeugbau als Hauptanwendungsbereiche dieses
Kaltarbeitsstahls zu nennen. Das Leistungsportfolio von 1.2312 umfasst
somit z. B. Vorrichtungen, Werkzeuge fur die Innenhochdruckumformung
(kurz IHU-Werkzeuge), Werkzeughalter, Rezipientenmantel, Grundplatten,
Aufbauteile und Abkantleisten.

Fur weitere Fragen wenden Sie sich bitte an unsere Mitarbeiter von Georg
Grimm Edelstahlhandlung.

Chemische Analyse

Beschreibung

Werkzeugstahl, Kaltarbeit

Verwendung und Eigenschaften

Die Gute 1.2312 ist ein verguteter, polierfahiger Kunststoffformenstahl mit
einer Lieferharte von 280-325 HB. Die Ubliche Einbaufestigkeit des 1.2312
betragt 950-1150 N/mm?. Das Einsatzgebiet von 1.2312 reicht von
Kunststoffformen und Druckgie3formen bis hin zu Rezipientenmanteln.

Werkstoffnormen

Werkstoff 12312

Alloy

NACE
vd-TUV
Norm 40CrMnMoS8-6

DIN 40CrMnMoS8-6

ELI

Alle Angaben ohne Gewahr

Die chemische Analyse gibt die prozentuale Zusammensetzung der jeweiligen Legierungselemente wieder. Sie variiert von Werkstoff zu Werkstoff und nimmt
durch die aufeinander abgestimmte Zugabe von chemischen Elementen Einfluss auf das Verhalten und die Eigenschaften des Materials. Sollten ggf. spezielle

Fragen entstehen, nehmen Sie gerne Kontakt zu uns auf.

ELEMENTE c Cr Mn P
MIN 0,35 180 140 0,030
MAX 0,45 20 160 /

Alle Angaben ohne Gewahr

S Si Mo N Ti Cu
0,05 0,20 015 / / /
0,10 0,40 0,25 / / /



