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Informationen und Details
zu dem Werkstoff

1.0715: Automatenstahl ohne Blei mit ferritischem

Grundgefiige

Der Werkstoff 1.0715, der in der Regel als 11SMn30 und veraltet auch als
9SMn28 bezeichnet wird, ist ein Automatenstahl. GemaR Richtanalyse
beinhaltet 1.0715 max. 0,14 % Kohlenstoff, max. 0,05 % Silizium, max. 0,90-
1,30 % Mangan, max. 0,11 % Phosphor und 0,27-0,33 % Schwefel. Demnach
besteht der Unterschied zur bleihaltigen Variante 1.0718 bzw. 11ISMnPb30 in
dem fehlenden Bleianteil bei 1.0715. Bei einer geschalten, kaltgezogenen
oder kaltgezogenen und normalisierten Ausfihrung hat 1.0715 ein
ferritisches Grundgeflige, das lamellenartiges Perlit und Mangansulfid-
Einlagerungen aufweist. Im unbehandelten, geschélten Zustand verfigt
10715 — abhéangig von der Materialdicke — Uber eine Harte von max. 170 HB
und eine Zugfestigkeit von max. 570 N / mm?. Je nach Abmessung betragt
die Streckgrenze mind. 245 N / mm?, die Zugfestigkeit 380 N / mm? bis 810
N / mm? und die Bruchdehnung mind. 6 % in kaltgezogener Ausfuhrung.
Dagegen beschrankt sich die Zugfestigkeit im kaltgezogenen,
spannungsarm geglihten Zustand auf max. 550 N / mm?.

Zum Lieferumfang der Georg Grimm Edelstahlgrofthandlung GmbH bei der
Gute 10715 gehdrt Stabstahl in den Ausfuhrungen rund, vierkant und
sechskant.

1.0715: Bleifreier Automatenstahl erméglicht
ausgezeichnete Zerspanbarkeit

Deutschlandweit genief3t 1.0715 eine hohe Beliebtheit in seiner Funktion als
Automatenstahl. Darunter versteht man nach EN ISO 683-4 unlegierte
oder niedrig legierte Qualitatsstahle, die einen hohen Schwefelanteil und, z.
B. im Fall von 1.0718, einen optionalen Bleianteil enthalten. Dadurch wird
Automatenstahl wie 1.0715 fur die Zerspanung mit ununterbrochenem
Schnitt — nadmlich Drehen, Frasen und Bohren mithilfe von automatischen
Werkzeugmaschinen — optimiert. Legierungselemente wie Schwefel oder
auch Phosphor werden 1.0715 beigemischt zur Bildung von spréden Stellen,
die wiederum dazu fuhren, dass sich die Spane schneller brechen und in
der Folge verktrzen. Wenn die Schnittgeschwindigkeit und der Spanbruch
von 1.0715 nicht ausreichen und niedrigere Zerspankrafte auf das
Werkstuck einwirken sollen, kann auf 1.0718 zurtickgegriffen werden.
Vorteilhaft an diesem bleihaltigen Automatenstahl ist auRerdem eine
Schutzschicht, die sich zwischen Werkzeug und Span legt und den
Verschleif® vermindert. Von Nachteil ist allerdings der bleihaltige Dampf,
der sich bei der Produktion von 1.0718 entwickelt und sich schadlich auf
die Gesundheit und Umwelt auswirkt. Da dieser Dampf aufwandig
abgesaugt und entsorgt werden muss, produzieren die Hersteller 10718 nur

Die in diesem Werkstoffdatenblatt aufgefUhrten Informationen Uber Beschaffenheit oder Verwendbarkeit
von Materialien und Erzeugnissen stellen keine Eigenschaftszusicherung dar, sondern dienen
ausschlieRlich der Beschreibung. Fur die Ergebnisse bei der Anwendung und Verarbeitung der Produkte
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noch in geringeren Mengen, zumal sich seine Eigenschaften durch Zusatze
von 0,7-17 % Mangan oder 0,08-0,4 % Schwefel annahernd replizieren
lassen.

Im Lieferzustand einsetzbarer
Weichautomatenstahl

Automatenstahl ist entweder als Vergltungsautomatenstahl oder
Weichautomatenstahl erhaltlich. Das Hauptmerkmal von
Verglitungsautomatenstahl besteht darin, dass er explizit flr das
nachtragliche Harten auf eine speziell geforderte Harte und Duktilitat
bestimmt ist. Im Gegensatz dazu ist Weichautomatenstahl wie
beispielsweise auch der Werkstoff 1.0715 ohne weitere Warmebehandlung
im gegluhten Anlieferungszustand einsetzbar. Somit stimmt auch die
Arbeitsharte von 10715 im Regelfall mit jener im Anlieferungszustand von
max. 170 HB — abhéangig von der Abmessung — Uberein. Falls eine
zusatzliche Warmebehandlung bei 1.0715 trotzdem unumgénglich ist, sollte
der Anwender die Arbeitsablaufe im Vorfeld sorgféltig prifen und
erforderliche Sicherheitsvorkehrungen treffen. Im auRersten Fall eignet sich
Weichautomatenstahl — wenn auch nur beschrankt — fur eine
Warmebehandlung in Form der Einsatzhartung. Um den Automatenstahl
aufzukohlen, nutzt man Stoffe, die Kohlenstoff gasférmig, pulverférmig oder
in flissiger Form abgeben. Danach wird der Automatenstahl 10715 im
Temperaturbereich zwischen 880 °C und 950 °C eingesetzt. Das Harten
wird bei einer Kernhartetemperatur zwischen 880 °C und 920 °C
durchgefihrt, gefolgt von einem Abschrecken mit Wasser. Zum Anlassen
wird der Automatenstahl 1.0715 fur eine Dauer von nicht weniger als einer
Stunde auf Temperaturen zwischen 150 °C und 200 °C gehalten.

1.0715: Hervorragende Zerspanbarkeit zur
Serienfertigung von Massenteilen

Der bleifreie Automatenstahl 1.0715 verbindet einen geringen
Kohlenstoffgehalt mit einem hohen Schwefelanteil, was — selbst bei hohen
Geschwindigkeiten — eine leichte Bearbeitung auf Werkzeugmaschinen
ermdéglicht. Von besonderer Bedeutung fur 1.0715 ist die vortreffliche
Zerspanbarkeit, die sich aus dem guten Spanbruch und den kurzen Spanen
ergibt. Ferner neigt der Automatenstahl lediglich zu geringem VerschleiR
und niedrigen Zerspankraften, sodass sich lange Standzeiten einstellen. Die
Bearbeitung wird auRerdem dadurch erleichtert, dass der Automatenstahl
1.0715 in der Regel als Blankstahl bevorratet wird und dem Anwender
deshalb eine gute Oberflachenqualitat mit engen Toleranzfeldern bietet. So
entspricht Rundstahl typischerweise der Toleranz h9, wohingegen fur
Vierkantstahl und Sechskantstahl die Toleranz h1l gilt. In vielen Fallen
kommt der Automatenstahl 1.0715 folglich ohne eine weitere
Warmebehandlung oder Oberflachenbehandlung aus. Geschweifdt werden
sollte 1.0715 allerdings nicht. Das Einsatzgebiet von 10715 besteht
groftenteils in mechanisch weniger anspruchsvollen Massenteilen, die auf
einem Drehautomaten bzw. in einem Bearbeitungszentrum in
Serienfertigung hergestellt werden. Aus dem Automatenstahl 1.0715 werden
beispielsweise Wellen, Ventile, Hydraulikkolben oder auch
Verbindungselemente und Befestigungselemente, z. B. Schrauben,
gefertigt. Anzutreffen ist der Werkstoff vorwiegend im Apparatebau,
Maschinenbau, Geratebau, Stahlbau und Metallbau, ebenso wie im
Fahrzeugbau und Automobilbau.

Jetzt ihren Werkstoff anfragen unter Kontakt.

Beschreibung

Der Werkstoff 10715, der in der Regel als 11SMn30 und veraltet auch als
9SMn28 bezeichnet wird, ist ein Automatenstahl.

Verwendung und Eigenschaften

Der bleifreie Automatenstahl 1.0715 dient zur spanabhebenden
Bearbeitung auf automatischen Werkzeugmaschinen. Dabei kann der
Weichautomatenstahl zumeist ohne zuséatzliche Warmebehandlung oder
Oberflachenbehandlung im Anlieferungszustand gebohrt, gedreht oder
gefrast werden. Die hohe Verschlei3festigkeit und die niedrigen
Zerspanungskrafte von 1.0715 fuhren zu hohen Standzeiten. Die
Bearbeitung findet in erster Linie in einem Bearbeitungszentrum bzw. auf
einem Drehautomaten statt. Dabei eignet sich 1.0715 fur die
Serienfertigung von Massenteilen, an die in mechanischer Hinsicht
geringe Anforderungen gestellt werden. Zu den Anwendungsbereichen, in
denen 10715 bevorzugt verarbeitet wird, zéhlen der Apparatebau,
Maschinenbau, Geréatebau, Metallbau, Stahlbau, Fahrzeugbau und
Automobilbau. Neben Verbindungselementen und
Befestigungselementen wie Schrauben werden aus dem Automatenstahl
1.0715 unter anderem Hydraulikkolben, Wellen und Ventile hergestellt.

Werkstoffnormen

Werkstoff 10715
Alloy

EN 11SMn30

BS P250GH
NACE
vd-TOV

Norm 11SMn30

DIN 11SMn30

ASTM ASTM A29
SAE Ahnlich SAE 1213 und 1215

ELI

Alle Angaben ohne Gewahr



Chemische Analyse

Die chemische Analyse gibt die prozentuale Zusammensetzung der jeweiligen Legierungselemente wieder. Sie variiert von Werkstoff zu Werkstoff und nimmt
durch die aufeinander abgestimmte Zugabe von chemischen Elementen Einfluss auf das Verhalten und die Eigenschaften des Materials. Sollten ggf. spezielle

Fragen entstehen, nehmen Sie gerne Kontakt zu uns auf.

ELEMENTE c Si Mn P S N Cu Mo Nb Ni
MIN / 0,90 / 0,27 / / / / /
MAX 014 0,05 1,30 on 0,33 -7 / / / /
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